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	（一）一图读懂《智能检测装备产业发展行动计划（2023—2025年）》
	近日，工业和信息化部、国家发展和改革委员会、教育部、财政部、国家市场监督管理总局、中国工程院、国家国
	（二）工业3D打印和纳米技术公司Zeda完成5200万美元B轮融资
	总部位于加利福尼亚州的纳米技术和3D打印制造公司 Zeda Inc. 在一轮由工业巨头支持的融资中筹
	B轮融资之前以PrinterPrezz和Vertex Manufacturing的名称进行交易，融资
	虽然 Zeda 对于3D打印行业的许多人来说可能不是一个熟悉的名字，但该公司的 CTO 和联合创始人
	本轮融资的收益将用于资助公司在辛辛那提新建的先进制造数字代工厂。 资金也将用于全球设施的扩张，以满足
	去年，Zeda(当时是PrinterPrezz)宣布与新加坡医疗保健集群和国家增材制造创新集群(NA
	尽管 Zeda 最初是为了满足骨科设备行业不断变化的需求而成立的，但现在已经扩展到与各个行业的公司合
	（三）陕西省增材制造专利导航成果发布暨成果转化启动会在渭南召开
	3月7日，陕西省增材制造专利导航成果发布暨成果转化启动会在渭南召开。省知识产权局党组书记、局长侯社教
	侯社教向长期以来关心支持我省知识产权事业发展的社会各界表示感谢。他说，此次大会是省知识产权局、省科技
	会议发布了陕西省增材制造专利导航项目成果；受邀专家学者作了主题演讲，企业代表与知识产权服务机构进行签
	（一）航天六院百台增材制造设备规模的产业化、研发双中心建成
	航天科技集团六院西发公司航天特种构件增材制造技术创新中心百台设备已全部到位并运行，形成增材制造产业发
	西发公司将继续加强前沿增材制造技术研究，充分发挥创新中心平台作用，加强与国内优势科研院所交流合作，在
	后续预计还将建设30000m²产业化基地，配套增材制造装备300台/套，建立基于数字化成形、智能监控
	（二）唐都人才节 | 鲲池春水暖 聚智创未来
	3月12日，空军军医大学唐都医院“活力唐都 智创未来”第三届人才节在医院大礼堂隆重开幕，中国工程院卢
	中国工程院卢秉恒院士，医院院处领导、3D打印研究中心曹铁生教授、科研学术委员会成员，西安交通大学、西
	杨倩副院长主持仪式。她表示，为贯彻落实“十四五”国家科技创新规划，切实解决医工结合的短板问题，医院成
	（三）核能领域两个增材制造研究推进机构在核动力院设立 
	2023年3月10日，首届核能增材制造高端技术论坛在成都召开，开幕式上举行了核能增材制造四川省级重点
	核能增材制造四川省级重点实验室由核动力院核动力院牵头，联合四川大学、东方电气研究院共同设立。旨在依托
	中国增材制造产业联盟核能工作组由核动力院牵头申请设立，在工信部及中国增材制造产业联盟领导下工作，核能
	核动力院是核能领域最早开展并持续推进增材制造研究的单位，一直致力于推进核能领域增材制造技术的前沿创新
	（四）人工智能+3D打印，与真骨高度贴合，助力膝关节畸形“复位”
	近年来，人工智能(AI)技术、3D打印技术被广泛应用于日常诊疗中，并在多个领域体现出了巨大优势，促进
	山东省立三院关节与运动医学外科采用“人工智能+3D打印技术”，为一例左膝关节畸形患者施行膝关节置换术
	这项技术是通过影像中心的薄层CT扫描，获得患者的下肢准确数据，借助电脑人工智能软件对数据进行分析，将
	科技以人为本，人工智能、3D技术在医学领域的应用，大大提升了手术治疗效果，让患者最大获益。该技术的成
	3月15日，中航迈特自主研发的牙科用激光选区熔化钛合金粉Ti6Al4V01，获国家药品监督管理局审查
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